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Применение лазерных анализаторов частиц 
Микросайзер 201 А и 201 С 

для гранулометрического анализа абразивных материалов. 
На рисунке 1 показаны результаты измерения шлифовальных порошков карбида кремния 

(SiC) и корунда (Al2O3). Прибор позволяет контролировать в образцах отсутствие как крупных, так 
и мелких частиц, существенно отличающихся по размерам от среднего значения, что крайне важно 
для любых абразивных порошков, так как именно они определяют качество процесса шлифовки. 
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На рис.  2 приведены результаты измерения распределения по размерам частиц в абразивных 
пастах (абразивы в масле), используемых на различных стадиях обработки подшипников. (Образцы 
предоставлены Вологодским подшипниковым заводом). 

На рисунке приводятся четыре образца: 

Образец 1 – окись хрома после 4-ой стадии обработки. 
Образец 2 – корунд после 4-ой стадии обработки. 
Образец 3 – смесь корунда и окиси титана после 1-ой стадии обработки. 
Образец 4 – корунд после 1-ой стадии обработки. 
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На рисунках 3 и 4 приведены результаты измерения 11-ти образцов корунда, 
соответствующих классификации европейского стандарта FEFA. Программное обеспечение 
прибора позволяет пересчитывать получаемые величины микрозернистости шлифовальных 
порошков (D6, D50, D97) в соответствующие значения, определяемые методом седиментации, 
который фигурирует как основной аналитический метод в данном стандарте. 
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